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@ Holzbearbeitungsanlage 

® Holzbearbeitungsanlage, insbesondere Abbundanlage, 
fur das Bearbeiten langlicher Werkstucke, wie Holzer, Bal- 
ken, Stamme, Bretter oder dergleichen, wobei das Werk- 
stuckauf einer Auflage aufliegt und ein langsbewegliches 
Kopplungselement das Werkstuck zu einem oder mehre- 
ren Bearbeitungsaggregaten fuhrt, dadurch gekennzeich- 
net, daft als Auflage eine im wesenttichen ebene Flache 
dient. 
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"Holzbearbeitungsanlage " 



Die Erfindung betrifft eine Holzbearbeitungsanlage, insbeson- 
dere eine Abbundanlage , fiir das Bearbeiten lSnglicher Werk- 
stucke, wie Holzer, Balken, Stamme, Bretter Oder dergleichen, 
wobei das Werkstuck auf einer Auflage aufliegt und ein l&ngs- 
bewegliches Kopplungselement das Werkstuck zu einem oder mehre- 
ren Bearbeitungsaggregaten fuhrt. 

Aus dem deutschen Patent 34 20 080 ist eine Holzbearbeitungs- 
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anlage bzw. Abbundanlage bekannt. Bei dieser liegt das Werk- 
stuck auf einer Auflage auf, die als Rollenbahn ausgebildet 
ist . 

Bei den bekannten Rollenbahnen besteht das Problem, daS diese 
beim Auflegen des Werkstuckes zu Ungenauigkeiten bei der Bear- 
beitung fuhren kdnnen. 

Die Rollen bestehen aus aufgerollten Blechstucken, die an den 
Nahtstellen verschweifit sind. Die Rollen sind zwar verhaitnis- 
mafiig guns tig herstellbar, aber aufgrund der Herstellungs- 
methode ungenau. Wird das Werkstuck auf die Rollenbahn gelegt, 
so entsteht aufgrund der Unwucht Oder ungleichmafcigen Ausge- 
staltung der Rollen ein Drehmoment auf die Rollen, welches zu 
einer Bewegung des Werkstuckes auf der Rollenbahn fuhrt und 
somit eine Ungenauigkeit erzeugt. Es ist dabei zu beachten, daE 
diese Rollen sehr leichtgcingig gelagert sind, somit reichen 
geringe Krafte aus, urn einen Versatz des Werkstuckes zu be- 
wirken. Dies ist insbesondere dann von Nachteil, wenn das Kopp- 
lungselement das Werkstuck einmal ergriffen hat, die Position 
des Kopplungselementes relativ zum Werkstuck vermessen ist und 
dann das werkstuck vom Kopplungselement wieder gelost wird, 
wobei dann das Werkstuck auf der Auflage frei auf liegt und dort 
sich ungewollt bewegen kann. wird dann das Kopplungselement 
wieder eingesetzt, ist eigentlich die Position des Kopplungs- 
elementes relativ zum Werkstuck wieder neu zu bestimmen, was 
zusatzlichen Aufwand darstellt. 

Die Erfindung hat es sich daher zur Aufgabe gemacht, eine 
Holzbearbeitungsanlage wie eingangs beschrieben dahingehend zu 
verbessern, daS eine exakte Positionierung des Werkstuckes 
moglich ist. 

Zur L6sung dieser Aufgabe wird vorgeschlagen, als Auflage eine 
im wesent lichen ebene Flache zu verwenden. Nach der erfindungs- 



gemafien Losung wird daher auf die Verwendung von Rollenbahnen 
verzichtet. Dies hat den Vorteil, daS die eingangs geschilder- 
ten Probleme nicht mehr auftreten, ein abgelegtes Werkstuck 
also nicht selbst&ndig seine Position verandert. Daruber hinaus 
wird durch den erf indungsgemaSen Vorschlag aber auch erreicht, 
daS krumme Oder gebogene Werkstucke zuverl&ssig transportiert 
werden, die bei den bekannten Rollenbahnen itttmer zu Schwierig- 
keiten fuhrten. Die Rollenbahn steht gegenuber der sonstigen 
Auf lagef lache des Gestelles nach oben vor. Die Rollen weisen 
einen gewissen Abstand zueinander auf, wobei die erste Rolle 
f€tr den ersten Abschnitt des Balkens eine Anlagef lache bietet. 
1st der Balken nun zum Beispiel nach unten gebogen, rollt sich 
dieser an der vordersten Rolle derart ab, daS die vorderste 
Kante unterhalb der Auf lagef lache, die durch die Rollenbahn 
definiert ist, absinkt. Trifft der Balken nun auf die nachste 
Rolle, tritt eine stoSartige Erschutterung auf, die bewirkt, 
daS das vordere Ende wieder auf das Niveau der Rollenebene 
hochgestofien wird. Diese Erschutterungen wirken naturlich auch 
auf das Kopplungselement und strapazieren dessen Lagerung. Im 
schlechtesten Fall kann durch diese Erschutterung auch das 
Kopplungselement vom Werkstuck abheben und es entsteht so eine 
Ungenauigkeit bei der Bearbeitung. Diese Erschutterungen sind 
nach den Ldsungen im Stand der Technik unvermeidbar, aber nach 
der erf indungsgemaSen Losung vollst&ndig vermieden, da in einem 
sol chen Fall das Werkstuck eben nur sm zwei Oder drei Punkten 
auf der Auflage aufliegt. 

Die Auflage ist hierbei im wesentlichen eben, urn ein Verhaken 
Oder Hangenbleiben des Werkstuckes sicher zu vermeiden. Als 
Oberf lache ist hierbei zum Beispiel vorgesehen, normalen Stahl, 
wie er fur den Maschinenbau bekannt ist, einzusetzen. 

Erf indungsgemafi wird hierbei vorgesehen, die Auflage mindestens 
teilweise in der Holzbearbeitungsanlage vorzusehen. Es ist 
naturlich auch mdglich, die gesamte Auflage wie beschrieben 



auszufuhren. 



Urn die Leichtgangkeit des Werkstuckes auf der Auflage 2u er- 
leichtern, ist vorgesehen, auf der Auflage eine Gleitbeschich- 
tung vorzusehen. Diese Gleitbeschichtung auf der Auf lagef lache 
kann zum Beispiel eine entsprechende Tef lonbeschichtung oder 
sonstige Beschichtung mit geringer Reibungszahl sein. 

Eine entsprechende Beschichtung ist daneben aber auch durch 
einen Kunststof fuberzug Oder durch feste oder flussige Gleit- 
mittel moglich. 

Der Einsatz der vorbeschriebenen Auflage bietet sich insbeson- 
dere dann an, wenn die Krafte, die auf die Auflage wirken, 
aufgrund der Ausbildung des Kopplungselementes reduziert wer- 
den. Dies ist zum Beispiel dann mdglich, wenn ein leichtes 
Anheben des Werkstuckes durch das Kopplungselement mdglich ist, 
oder aber durch das Kopplungselement keine zusatzlichen 
AnpreSdrucke auf die Auflage wirken. 

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist vorge- 
sehen, daS als Auflage eine Kunststof f auf lage vorgesehen ist. 
Auf dem Maschinentisch wird abschnittsweise oder fiber die ganze 
LAnge der Transportbahn eine Kunststof f auf lage vorgesehen, auf 
der das Werkstuck gleitet. Die Verwendung von Kunststof f bietet 
den vorteil, daS durch die Wahl des Kunststof fes ein geringer 
Reibungskoeffizient moglich ist. Dadurch treten verhaitnismafiig 
geringe Reibungskraf te auf. 

Hierbei hat es sich als vorteilhaft ergeben, daS als Material 
fur die Kunststof f auf lage Polyamid, Polyethylen, Polyvinyl- 
chlorid Oder auch Polytetraf luorethylen Verwendung findet. Die 
vorgenannten Materialien, wobei diese Liste nicht abschlieSend 
anzusehen ist, zeichnen sich zum einen durch einen verhaltnis- 
mafiig gunstgen Preis und zum anderen durch gute oder sehr gute 



Gleiteigenschaf ten aus. Gleichzeitig wird durch die Verwendung 
dieser Kunststoffe auch das Maschinengestell geschutzt. 

Insbesondere die Verwendung von Polytetraf luorethylen ist vor- 
teilhaft, da dieses Material eine niedrige Reibungszahl auf- 
weist und gegen viele Chemikalien beinahe universal bestandig 
ist. 

Auch Polyamid (PA) zeichnet sich durch einen hohen VerschleiS- 
widerstand und gute Gleiteigenschaf ten aus. Es weist dabei eine 
hohe Bestandigkeit gegen Losungsmittel, Kraftstoffe oder 
Schmiermittel auf und ist gesundheitlich unbedenklich. Polyamid 
ist eine gunstige wirtschaftliche Losung. 

Erf indungsgemaS wird vorgesehen, die Auflage mit Kunststoff- 
platten aus jedem beliebigen Material zu belegen. Es ist aber 
auch moglich, die genannten Kunststoffe zura Beispiel durch ein 
Beschichtungsverfahren auf die Oberflache auf zubringen. Auch 
die Verwendung von Folien usw. ist moglich. 

Die jetzt mit der Anmeldung und spater eingereichten Anspruche 
sind Versuche zur Formulierung ohne Prajudiz fur die Erzielung 
weitergehenden Schutzes . 

Die in den abhangigen Anspruchen angefuhrten ' Ruckbeziehungen 
weisen auf die weitere Ausbildung des Gegenstandes des Haupt- 
anspruches durch die Merkmale des jeweiligen Unteranspruches 
hin. Jedoch sind diese nicht als ein Verzicht auf die Erzielung 
eines selbstandigen, gegenst&ndlichen Schutzes fur die Merkmale 
der ruckbezogenen Unteranspruche zu verstehen. 

Merkmale, die bislang nur in der Beschreibung offenbart wurden, 
kdnnen im Laufe des Verfaihrens als von erf indungswesentlicher 
Bedeutung, zum Beispiel zur Abgrenzung vom Stand der Technik 
beansprucht werden. 
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Schutzanspruche ; 



Holzbearbeitungsanlage, insbesondere Abbundanlage , fur 
das Bearbeiten l&nglicher Werkstucke, wie Holzer, Balken, 
St&mme, Bretter oder dergleichen, wobei das Werkstuck auf 
einer Auflage aufliegt und ein langsbewegliches Kopp- 
lungselement das Werkstuck zu einem oder mehreren Bear- 
be it ungsaggregat en fuhrt, dadurch gekennzeichnet, da£ als 
Auflage eine im wesentlichen ebene Flache dient. 

Holzbearbeitungsanlage nach Anspruch l f dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Auflage eine Gleitbeschichtung aufweist, 

Holzbearbeitungsanlage nach einem oder beiden der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafc als Auf- 
lage eine Kunststof f auf lage vorgesehen ist. 



Holzbearbeitungsanlage nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dafi als 
Material fur die Kunststof f auf lage Polyamid (PA) , Poly- 
athylen (PE) , Polyvinylchlorid (PVC) Oder PolytetfrafijLuor- 
ethylen (PTFE) vorgesehen ist. 




